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Sustav press spojnica prilagoden strujanju s press spojnicama
od plemenitog Celika 1.4401 i cijevima od plemenitog Celika
1.4401 i 1.4521. Press spojnice imaju cilindri¢no vodenje cijevi
radi zastite brtvenog elementa. Press spojnice od dimenzije
d64,0 imaju narezni prsten od plemenitog Celika za osiguravanje
mehanicke opteretivosti spoja. Zbog zastite su cijevi opremljene
¢epovima za cijevi. Sila pre$anja djeluje ispred i iza lezista
brtvenog elementa. Prikladno za nadzbuknu i podzbuknu
montazu usponskih vodova i etaznih instalacija.

Oznaka

Proizvoda¢, dimenzija cijevi, $arza, zelena to¢ka na zavrSetku
za preSanje, Zuta zastitna kapa 1.4401, zelena zastitna kapa
kod 1.4521, narancasta naljepnica s opcijom skidanja koja sluzi
kao pokazatelj izvedenog press spoja od dimenzije d64,0

Press spojnice sa tehni¢kim rjeSenjem SC-Contur
Sluéajno nespresani spojevi pri punjenju instalacije postaju
vidljivo propusni.

Viega omoguc¢ava prepoznavanje nespresanih spojeva na
sliedeéim podrucjima tlakova:

Min. tlak vode: 0,1 MPa /100 kPa /1 bar / 14,5 PSI

Maks. tlak vode: 0,65 MPa / 650 kPa / 6,5 bar / 94,3 PSI
Min. tlak zraka: 22 hPa /2,2 kPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Maks. tlak zraka: 0,3 MPa / 300 kPa / 3 bar / 43,5 PSI

Brtveni elementi
EPDM (etilen-propilen-dien-kaucuk), crne boje, predmontiran

Uputa

Brtveni materijali sustava press spojnica podlozni su termi¢kom
starenju, Sto ovisi o temperaturi medija i vremenu rada.

Sto je viSa temperatura medija, tim brze nastupa termi¢ko
starenje materijala brtvi.

U sluéaju posebnih radnih uvjeta, npr. u industrijskim sustavima
za povrat topline, potrebno je usporediti podatke proizvodaca
aparata s podacima o sustavu press spojnica.

Prije uporabe sustava press spojnica izvan opisanih podrucja
primjene ili ako imate bilo kakvih nedoumica oko pravilnog
izbora materijala, obratite se tvrtki Viega.

Dimenzije
d15-108,0

Alati

Pouzdanost funkcioniranja Viega sustava press spojnica u
prvom redu ovisi o tehni¢koj ispravnosti upotrijebljenih press
alata. Za presanje Viega press spojnica Viega preporucuje
upotrebu Viega press alata. Viega press alate moraju redovito
odrzavati ovlasteni servisni partneri.

Podrucja primjene

Pitka voda
Grijanje/prikljucivanje radijatora
Kisnica

Instalacije komprimiranog zraka
Poljoprivreda

Industrijske namjene

Uputa

Sustav press spojnica Sanpress Inox prikladan je za izradu
instalacija pitke vode prema DIN 1988-200 i EN 806-2 pod
odredenim uvjetima izbora materijala prema DIN EN 12502-1 i
prema osnovi procjene za metalne materijale u kontaktu s
pitkom vodom koju je izdao njemacki Savezni ured za okoli§
(UBA). Kod primjene za druga podrucja primjene i kod
nedoumica u vezi s ispravnim odabirom materijala molimo Vas
da se obratite poduzecu Viega. Sistemske komponente treba
zastititi od visoke koncentracije klorida iz medija i iz vanjskih
utjecaja. Detaljne informacije o primjenama, ograni¢enjima i
nacionalnim normama i smjernicama nalaze se u informacijama
o proizvodima, u tiskanom obliku ili na internetskim stranicama
poduzeca Viega.
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Uputa - norme i certifikati

Sustav press spojnica sa spojnicama i cijevima

prema DIN EN 10088, DIN EN 10312, radnom listu

DVGW GW 541 i W 534.

Certifikat cijevi za 1.4521 (d12-108,0) prema DW-7301BS0375.
Certifikat cijevi za 1.4401 (d12-108,0) prema DV-7301BS0411.
Certifikat sustava za 1.4401 (d15-108,0) prema DW-
8501BL0551.

Certifikat sustava za 1.4521 (d15-108,0) prema DW-
8501BS0376.

Prilikom uporabe u instalacijama grijanja obavezno je pridrzavati
se VDI-smjernice 2035 i norme DIN EN 12828.

Specijalne namjene
Brodogradnja
ProtupoZzarne instalacije

Radni uvjeti

Sustav press spojnica Sanpress Inox moze se koristiti pri
sliede¢im radnim parametrima:

Instalacije pitke vode prema DIN 1988-200 / DIN EN 806-2
Radna temperatura maks. 80 °C / 176 °F

Maksimalna temperatura 95 °C tijekom 60 minuta.
Instalacije grijanja prema DIN EN 12828

Radna temperatura maks. 105 °C / 221 °F

Sustav press spojnica Sanpress Inox razvijen je za nazivni tlak
PN 16.

Materijali press spojnica
Plemeniti ¢elik 1.4401

Racunar pada tlaka

Internetska aplikacija za jednostavno i brzo odredivanje
dimenzija cjevovoda za vodove pitke vode, vodove grijanja i
plinske vodove s pripadajuc¢im tablicama pada tlaka za cijeli
sustav.

Pridrzavamo pravo na izmjene i pogreske!

Vazece Z-dimenzije i ugradbene dimenzije kao i daljnji tehnicki
podatci moraju se preuzeti sa internetske stranice poduzeca
Viega i provjeriti prije kupnje, kod projektiranja, ugradnje ili
koristenja. Nasi proizvodi kontinuirano se optimiraju.

Ovaj opis proizvoda sadrzi vazne informacije o izboru proizvoda
odn. sustava, o montazi i pustanju u rad, kao i o namjenskom
koristenju i, ako je potrebno, o mjerama odrzavanja. Ove
informacije o proizvodima, njihovim svojstvima i tehnikama
primjene zasnivaju se na aktualno vazeé¢im normama u Europi
(npr. EN) i/ili u Njemackoj (npr. DIN/DVGW). Pojedini odlomci u
tekstu mogu upudivati na tehnicke propise u Europi/Njemackoj.
One bi za druge zemlje trebale vaZiti kao preporuke, ukoliko
tamo ne postoje nikakvi odgovarajuci nacionalni zahtjevi.
Doti¢ni nacionalni zakoni, standardi, propisi, norme, kao i drugi
tehnicki propisi imaju prednost pred njemackim/europskim
smijernicama ovog opisa proizvoda: ovdje prikazane informacije
nisu obvezujuce za druge zemlje i podrucja te ih treba shvatiti
kao podrsku.
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GTIN-kod (Global Trade Item Number, prije EAN)

GTIN broj sastoji se od fiksne Sifre proizvodaca 4015211 i
doti¢nog Sesteroznamenkastog broja artikla, u ovom primjeru
305 611. Zamjena zadnjih Sest mjesta u oznaci brojem artikla
daje GTIN-kod.

Sanpress Inox sa SC-Contur G1
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CIJEVI

Sanpress-Cijev
1.4521 (AISI 444)
- za sliedec¢e komponente ili namjene: instalacija pitke vode

- nehrdajudi celik
- laserski zavarena

Model 2205
VdS d s L [m] GB KB PJ Artikl

15 1 6 v 600 615994

18 1 6 v 240 616 007
v 22 1,2 6 v 420 616014
v 28 1,2 6 v 240 616021
v 35 1,5 6 v 180 616 038
v 42 1,5 6 v 120 616 045
v 54 1,5 6 v 60 616 557

15 1 6 v 120 807 351

18 1 6 v 60 807 368
v 22 1,2 6 v 60 807 375
v 28 1,2 6 v 60 807 382
v 35 1,5 6 v 30 807 399
v 42 1,5 6 v 30 807 405
v 54 1,5 6 v 30 807 412

VdS = VdS odobrenje
GB = veliki svezanj
KB = mali svezanj

Sanpress XL-Cijev

1.4521 (AISI 444)
- za sliede¢e komponente ili namjene: instalacija pitke vode
- nehrdajudi Celik

- laserski zavarena
Model 2205XL

Vds d s L [m] GB KB PJ Artikl

64,0 2 6 v 60 616 564
v 76,1 2 6 v 30 616 571
4 88,9 2 6 v 30 616 588
v 108,0 2 6 v 30 616 595

64,0 2 6 v 6 807 436
v 76,1 2 6 v 6 807 443
v 88,9 2 6 v 6 807 450
v 108,0 2 6 v 6 807 429

VdS = VdS odobrenje
GB = veliki svezanj
KB = mali svezanj
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Sanpress Inox sa SC-Contur G1

Sanpress-Cijev

1.4401 (AISI 316)

- za sliede¢e komponente ili namjene: instalacija pitke vode, plinska instalacija
!

- nehrdajudi celik
- laserski zavarena

Model 2203

d s L [m] GB KB PJ  Artiki

15 1 6 v 600 102036
18 1 6 v 240 289034
22 1,2 6 v 420 102708
28 1,2 6 v 240 104924
35 1,5 6 v 180 108588
42 1,5 6 v 120 113001
54 1,5 6 v 60 193676
15 1 6 7 120 807 115
18 1 6 v 60 807122
22 1,2 6 v 60 807 139
28 1,2 6 7 60 807 146
35 1,5 6 v 30 807153
42 1,5 6 v 30 807 160
54 1,5 6 7 30 807177

GB = veliki svezanj
KB = mali svezanj

Sanpress XL-Cijev

1.4401 (AISI 316)
.l:’. - za sliede¢e komponente ili namjene: instalacija pitke vode, plinska instalacija

- nehrdajudi Celik
- laserski zavarena
Model 2203XL

d s L [m] GB KB PJ  Artikl
64,0 2 6 v 60 578 626
76,1 2 6 v 30 354 862
88,9 2 6 v 30 354 855
108,0 2 6 v 30 354 848
64,0 2 6 v 6 807 191
76,1 2 6 v 6 807207
88,9 2 6 v 6 807214
108,0 2 6 v 6 807184
GB = veliki svezanj
KB = mali svezanj
LUKOVI
L Sanpress Inox-Koljeno 90° .
;— o | Sa SC-Contur vds d PJ  Artikl
k1 - nehrdajuéi Celik 15 10 435 639
- press priklju&ci 18 10 435646
Oprema v 22 10 435 653
Brtveni elementi EPDM 4 28 5 435 660
Model 2316 v 35 5 435 677
4 42 1/15 435684
v 54 1 435 691
VdS = VdS odobrenje
Sanpress Inox XL-Koljeno 90° VdS d PJ Artikl
sa SC-Contur
- nehrdajuci &elik 64,0 1 577 988
- press prikljuéci v 76,1 1 482 596
Oprema v 88,9 1 482 602
Brtveni elementi EPDM, narezni v 108,0 1 482 619
prstenovi, razdjelni prsteni VdS = VdS odobrenje

Model 2316XL
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Sanpress Inox-Koljeno 90°

sa SC-Contur

- nehrdajudi Celik

- uti¢ni zavr$ni komad, press
priklju¢ak

Oprema

Brtveni element EPDM

Model 2316.1

Sanpress Inox XL-Koljeno 90°

sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- utiéni zavrsni komad, press
priklju¢ak

Oprema

Brtveni element EPDM, narezni

prsten, razdjelni prsten

Model 2316.1XL

Sanpress Inox-Koljeno 45°
sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- press priklju¢ci

Oprema

Brtveni elementi EPDM
Model 2326

Sanpress Inox XL-Koljeno 45°
sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- press prikljucci

Oprema

Brtveni elementi EPDM, narezni
prstenovi, razdjelni prsteni
Model 2326XL

Sanpress Inox-Koljeno 45°

sa SC-Contur

- nehrdajudi Celik

- utiéni zavr$ni komad, press
priklju¢ak

Oprema

Brtveni element EPDM

Model 2326.1

Sanpress Inox XL-Koljeno 45°

sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- utiéni zavrsni komad, press
priklju¢ak

Oprema

Brtveni element EPDM, narezni

prsten, razdjelni prsten

Model 2326.1XL

VdS d

15
18
22
28
35
42
54

VdS = VdS odobrenje

ANANE NN

Vvds d
64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0

VdS = VdS odobrenje

VdS d

15
18
22
28
35
42
54

VdS = VdS odobrenje

ANANE NN

vds d
64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0

VdS = VdS odobrenje

VdS d

15
18
22
28
35
42
54

VdS = VdS odobrenje

ANANE NN

Vvds d
64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0

VdS = VdS odobrenje

PJ
10
10
10

S ago

Y FEN [N N

PJ
10
10
10

S oo

Y RN JEN N

PJ
10
10
10

S ago

Y RN JEN N

Artikl

435 707
435714
435721
435 738
435 745
435 752
435 769

Artikl

577 995
482 626
482 633
482 640

Artikl

435776
435783
435 790
435 806
435 813
435 363
435 370

Artikl

578 008
482 657
482 664
482 671

Artikl

435 387
435 394
435 400
435 417
435 424
435 431
435 448

Artikl

578 015
482 688
482 695
482701



T-KOMADI
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Sanpress Inox-Nadvoj

sa SC-Contur

- nehrdajuéi Celik

- utiéni zavr$ni komad, press
priklju¢ak

Oprema

Brtveni element EPDM

Model 2327

Sanpress-Nadvoj

- nehrdajudi celik

- utiéni zavr$ni komadi
Model 2209.3

Sanpress Inox-T-komad
sa SC-Contur

- nehrdajudi Celik

- press prikljucci
Oprema

Brtveni elementi EPDM
Model 2318

Vvds

v

d

15
18
22

Sanpress Inox sa SC-Contur G1

VdS = VdS odobrenje

15
18
22
28

vdS d1

15

18

18

18

22

22
v 22
28
28
28
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54

SN

SSNSSSNSNSS SsS

d2

15
15
15
18
15
18
22
15
18
22
22
28
15
18
22
28
35
18
22
28
35
42
22
28
35
42
54

d3

15
15
18
18
22
22
22
28
28
22
28
28
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
54
54
54
54
54

VdS = VdS odobrenje

PJ
10
10
10

(S ¢ & 6]

a4 aaaaa g
OO O0OO0OO0OO0O

B b s S RS NS WO WS G NG RS B

Artikl

452 926
452 933
452 940

Artikl

193 324
289 010
193 331
193 294

Artikl

435 851
452 469
435929
435 868
435 936
435943
435 875
435950
435 967
452 506
435 974
435 882
435 981
435 998
436 001
436 018
435 899
436 025
436 032
436 049
435 837
435 905
435 844
436 056
436 063
436 070
435912
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Sanpress Inox XL-T-komad
sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- press priklju¢ci

Oprema

Brtveni elementi EPDM, narezni prstenovi, razdjelni prsteni

Model 2318XL

vds di

64,0
64,0
64,0
64,0
64,0
64,0
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0

VdS = VdS odobrenje

SO SSNSNANSSSN T SSSSNSS SSNsAS

Sanpress Inox-T-komad

sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- press priklju¢ci, Rp-navoj
Oprema

Brtveni elementi EPDM, viSestrana
varijanta

Model 2317.2

Sanpress Inox-T-komad

sa SC-Contur

- nehrdajudi Celik

- press priklju¢ci, R-navoj
Oprema

Brtveni elementi EPDM, viSestrana
varijanta

Model 2317.1

d2

22
28
35
42
54
64,0
22
28
35
42
54
64,0
76,1
22
28
35
42
54
64,0
76,1
88,9
22
28
35
42
54
64,0
76,1
88,9
108,0

vdS

AN NN N NN NN

d1

15
18
18
22
22
28
28
28
35
42
54

d3

64,0
64,0
64,0
64,0
64,0
64,0
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
76,1
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0
108,0

Rp
e
%
%
e
%
Yo
%
1
%
%
i

d2

15
18
18
22
22
28
28
28
35
42
54

VdS = VdS odobrenje

SSSSAN

d1

18
22
28
35
42
54
54

R
%
%
%
3
%
%
1

d2

18
22
28
35
42
54
54

VdS = VdS odobrenje
* = Isporuka samo jo$ iz zaliha na skladistu

el AN N NS NG, N6 6, N6 6]

i O ¢ N6

Artikl

578 077
578 060
578 053
578 046
578 039
578 022
483 005
483 012
483 029
483 036
482 725
593 360
482718
483 043
483 050
483 067
483 074
482 749
593 377
482 756
482 732
483 081
483 098
483 104
483 111
482770
593 384
482 787
482 794
482763

Artikl

437 145
437 152
437 169
437 176
437 183
437 190
437 206
449 506
437 213
437 220
437 237

Artikl

445 973"
445 980
445 997
446 000
446 017
446 024
446 031



Sanpress Inox XL-T-komad
sa SC-Contur

- nehrdajuéi Celik

- press priklju¢ci, Rp-navoj
Oprema

Sanpress Inox sa SC-Contur G1

Brtveni elementi EPDM, narezni prstenovi, razdjelni prsteni, viSestrana varijanta

Model 2317.2XL

Vvds di

64,0
64,0
76,1
76,1
88,9
88,9
108,0
108,0

VdS = VdS odobrenje

ANANL NN NN

PRIJELAZNI KOMADI / KOLJENA

f'.:fu)

Sanpress Inox-Prijelazni komad
sa SC-Contur

- nehrdajudi Celik

- press priklju¢ak, R-navoj
Oprema

Brtveni element EPDM, viSestrana
varijanta

Model 2311

Sanpress Inox XL-Prijelazni
komad

sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- press priklju¢ak, R-navoj
Oprema

Brtveni element EPDM, narezni
prsten, razdjelni prsten, viSestrana
varijanta

Model 2311XL

Sanpress Inox-Prijelazni komad
sa SC-Contur

- nehrdajuéi Celik

- press priklju¢ak, Rp-navoj
Oprema

Brtveni element EPDM, viSestrana
varijanta

Model 2312

Rp
%
2
%
2
%
2
3%
2

vds

SSSSSSNSAS

d2

64,0
64,0
76,1

76,1

88,9
88,9
108,0
108,0

d

15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
35
42
54

1%
1%
2

VdS = VdS odobrenje

VdS

v
v
v

d
64,0
76,1
88,9

108,0

R
21>
2%

3

4

VdS = VdS odobrenje

vds

SSSNSSSAN

d

15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
42
54

1%
1%
2

VdS = VdS odobrenje

|| o | | e = [ =

o
[

el AN NN NS NS N NG NS N6 )]

Y Y JEN JEN

o
[

el AN N NS I 6, NS 6 & 6 |

Artikl

578 145
578 152
482 862
482 879
482 886
482 893
482 909
482916

Artikl

436 445
436 452
436 469
436 476
436 483
436 490
436 506
436 513
436 520
436 537
436 544
436 551
436 568

Artikl

619 985
482 923
483 128
482 930

Artikl

436 575
436 582
436 599
436 605
436 612
436 629
436 636
436 643
436 650
436 667
436 674
436 681
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.-‘L ig:\np;rgss Inox XL-Prijelazni d Rp PJ Artikl
oy sa SC-Contur 64,0 2% 1 619954
- nehrdajuéi elik 76,1 22 1 619 961
- press prikljuéak, Rp-navoj 88,9 3 1 619 978
Oprema
Brtveni element EPDM, narezni
prsten, razdjelni prsten, viSestrana
varijanta
Model 2312XL
Sanpress Inox-Uti¢ni komad d R PJ Artikl
- nehrdajudi celik 3
- uti&ni zavréni komad, R-navoj 15 V2 5 436704
Oprema 18 Y2 5 436 711
Vi§estrana varijanta 18 % 5 436 728
Model 2311.1 22 Yo 5 436 735
22 % 5 436 742
28 1 5 436 759
35 1% 5 436 766
42 1% 1 436 773
54 2 1 436 780
_:‘}... - Sanpress Inox-Uticni komad d Rp PJ Artikl
vy - nehrdajuci Celik :
= - uti&ni zavréni komad, Rp-navoj 15 V2 5 436797
- Oprema 18 Yo 5 436 803
Vi$estrana varijanta 18 % 5 436 810
Model 2312.1 22 Yo 5 436 827
22 % 5 436 834
28 Y% 5 436 841
28 1 5 436 858
35 1% 5 436 865
42 1% 1 436 872
54 2 1 436 889
f e Sanpress Inox-Prijelazno vds d R PJ Artikl
: "*' koljeno 90° !
sa SC-Contur 15 i3 5 436 896
e, - nehrdajui gelik 18 % 5 436902
= - press prikljuak, R-navoj 18 % 5 436 919
Oprema v 22 Y% 5 436 926
Brtveni element EPDM, viestrana 4 28 1 5 436 933
varijanta v 35 1% 5 436 940
Model 2314 v 42 1%2 1 436 957
v 54 2 1 436 964
VdS = VdS odobrenje
f Sar]press I:wx-PrijeIazno VdS d Rp PJ Artikl
. koljeno 90
=] sa SC-Contur 15 Yo 5 436 971
g - nehrdajuci elik 15 % 5 436 988
- press prikljuéak, Rp-navoj 18 Ve 5 436 995
Oprema 18 Y% 5 437 008
Brtveni element EPDM v 22 Y2 5 437 015
Model 2314.2 v 22 % 5 437 022
v 22 1 5 437 039
v 28 1 5 437 046
v 35 1% 5 437 053
v 42 1% 1 437 060
v 54 2 1 437 077

VdS = VdS odobrenje

124



i

E;

SPOJNICE

Sanpress Inox-Prijelazno
koljeno 90°

sa SC-Contur

- nehrdajuéi Celik

- press priklju¢ak, Rp-navoj
Oprema

Brtveni element EPDM, viSestrana
varijanta

Model 2314.5

Sanpress Inox-Spojnica
sa SC-Contur

- nehrdajudi Celik

- press prikljucci
Oprema

Brtveni elementi EPDM
Model 2315

Sanpress Inox XL-Spojnica
sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- press prikljucci

Oprema

Brtveni elementi EPDM, narezni
prstenovi, razdjelni prsteni
Model 2315XL

Sanpress Inox-Klizna spojnica
sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- press priklju¢ci

Oprema

Brtveni elementi EPDM

Model 2315.5

Sanpress Inox XL-Klizna spojnica
sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- press prikljucci

Oprema

Brtveni elementi EPDM, narezni
prstenovi, razdjelni prsteni

Model 2315.5XL

d

15
18
22
28
35

Sanpress Inox sa SC-Contur G1

Rp
s
%
%
1
1%

VdS = VdS odobrenje

Vvds

AR N N NN

d

15
18
22
28
35
42
54

VdS = VdS odobrenje

VdS

v
4
v

d
64,0
76,1
88,9

108,0

VdS = VdS odobrenje

Vvds

AN NN

d

15
18
22
28
35
42
54

VdS = VdS odobrenje

VdS

v
4
v

d

64,0
76,1

88,9
108,0

VdS = VdS odobrenje

aooo o,

LY PRI JEN JEN

PJ

10
10

—ooog

Y JEIN JEN JS

Artikl

437 091
437 107
437 114
437 121
437 138

Artikl

436 155
436 162
436 179
436 186
436 193
436 209
436 216

Artikl

578 084
482 800
482 817
482 824

Artikl

436 377
436 384
436 391
436 407
436 414
436 421
436 438

Artikl

578 091
482 831
482 848
482 855

125

£



REDUKCIJE

NAVOJNE SPOJNICE
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Sanpress Inox-Redukcija

sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- utiéni zavr$ni komad, press
priklju¢ak

Oprema

Brtveni element EPDM

Model 2315.1

Sanpress Inox XL-Redukcija

sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- utiéni zavr$ni komad, press
priklju¢ak

Oprema

Brtveni element EPDM, narezni

prsten, razdjelni prsten

Model 2315.1XL

Sanpress Inox-Navojna spojnica
sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- press prikljucci

- s ravnim brtvljenjem

Oprema

Brtveni elementi EPDM, plosnata
brtva EPDM, navojna spojnica s
preturnom maticom, viSestrana
varijanta

Uputa

Podaci o materijalu odnose se na
komponente koje su u doticaju s
vodom. Preturna matica je od
poniklanog mesinga.

Model 2360

Sanpress Inox-Prijelazna navojna
spojnica

sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- press priklju¢ak, Rp-navoj

- s ravnim brtvljenjem

Oprema

Brtveni element EPDM, plosnata
brtva EPDM, navojna spojnica s
preturnom maticom, viSestrana
varijanta

Uputa

Podaci o materijalu odnose se na
komponente koje su u doticaju s
vodom. Preturna matica je od
poniklanog mesinga.

Model 2362

Vds di

18
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
42
54
54
54

SSNSNSSSSsS S

d2

15
15
18
15
18
22
18
22
28
22
28
35
28
35
42

VdS = VdS odobrenje

Vds di

64,0
76,1

76,1

88,9
88,9
88,9
108,0
108,0
108,0
108,0

AN N N N NN

d2

54
54
64,0
54
64,0
76,1
54
64,0
76,1
88,9

VdS = VdS odobrenje

VdS

SSSNASS

d

15
18
22
28
35
42
54

VdS = VdS odobrenje

Vds d

15
15
18
18
22
22
22
28
28
35
42
54

AN NN N NN NN

Rp
%
%
%
%
%
%
1
%
1
1%
1%
2

VdS = VdS odobrenje

1Y RNVIN JEIN RN SRR [N JSATIY RN SN RN

el AN N N6 )]

el
[

el AN NS NE NS NS N6 6, N6 6]

Artikl

436 223
436 230
436 247
436 254
436 261
436 278
436 285
436 292
436 308
436 315
436 322
436 339
436 346
436 353
436 360

Artikl

578 107
483 135
578 114
483 142
578 121
483 159
483 166
578 138
483 173
483 180

Artikl

437 381
437 398
437 404
437 411
437 428
437 435
437 442

Artikl

437 459
437 466
437 473
437 480
437 497
437 503
437 510
437 527
437 534
437 541
437 558
437 565
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Sanpress Inox-Prijelazna navojna vds

Sanpress Inox sa SC-Contur G1

spojnica d R PJ Artikl

sa SC-Contur 15 Y 5 438 258

- nehrdajugi &elik 15 % 5 438 265

- press priklju¢ak, R-navoj 18 Y 5 438 272

- s ravnim brtvljenjem - ;g 13? g :»gg ggg

Oprema 2

Brtveni element EPDM, plosnata 4 22 % 5 438 302

brtva EPDM, navojna spojnica s 4 22 1 5 438 319

preturnom maticom, viestrana ; gg :/a 5 :gg ggg

varijanta )

Uputa v 35 1% 5) 438 340

Podaci o materijalu odnose se na 4 42 1% 1 438 357

komponente koje su u doticaju s v 54 2 1 438 364

vodom. Preturna matica je od VdS = VdS odobrenje

poniklanog mesinga. B

Model 2365

ga:_;:‘riizs;(r)\?x-Prijelazna navojna vds d Rp pJ Artikl

s: SIC-Contur 15 iz 5 437 299

- nehrdajuéi celik 18 Yo 5 437 305

- press priklju¢ak, Rp-navoj 18 % 5 437 312

- s ravnim brtvljenjem, kutna ; gg 31/' g g; ggg
izvedba

Oprema v 28 1 5 437 343

Brtveni element EPDM, plosnata 4 3 1% 5 437350

brtva EPDM, navojna spojnica s 4 2 1% 1 437 367

preturnom maticom, viSestrana v 54 2 1 437 374

valliais VdS = VdS odobrenje

Uputa

Podaci o materijalu odnose se na

komponente koje su u doticaju s

vodom. Preturna matica je od

poniklanog mesinga.

Model 2355

gsgir:‘riizs Inox-Prikljuéna navojna Vds d G pJ Artikl

sa SC-Contur 15 Yo 5 437 572

- nehrdajuci gelik 15 % 5 437 589

- press priklju¢ak, G-navoj 18 e 5 437 596

- s ravnim brtvljenjem - ;g Zt g :g; 2(1)5

Oprema Z

Brtveni element EPDM, plosnata 4 22 1 5 437 626

brtva EPDM, navojna spojnica s 4 28 1 5 437 633

preturnom maticom, viSestrana v 28 1% 5 437 640

varijanta v 35 1% 5 437 862

Uputa v 42 1% 1 437 893

Podaci o materijalu odnose se na v 42 2 1 437 923

komponente koje su u doticaju s v 54 2% 1 437 947

vodom. Preturna matica je od v 54 2Y%s 1 437 992

poniklanog mesinga. _ .

Model 2363 VdS = VdS odobrenje

gsgj;::iizs Inox-Prikljuéna navojna d G PJ Artikl

- nehrdajudi &elik 15 % 5 438 180

- uti&ni zavréni komad, G-navoj 18 % 5 438197

- s ravnim brtvljenjem g; 111/ g :gg ggg

Oprema 4

Plosnata brtva EPDM, navojna 35 1% 5 438 227

spojnica s preturnom maticom, 42 1% 1 438 234

viSestrana varijanta 54 2% 1 438 241

Uputa

Podaci o materijalu odnose se na
komponente koje su u doticaju s
vodom. Preturna matica je od
poniklanog mesinga.

Model 2364
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KAPE, CEPOVI
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Sanpress Inox-Kapa
sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- press priklju¢ak
Oprema

Brtveni element EPDM
Model 2356

Sanpress Inox XL-Kapa

sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- press priklju¢ak, Rp-navoj
Oprema

Brtveni element EPDM, narezni
prsten, razdjelni prsten

Model 2356XL

Sanpress Inox XL-Kapa
sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- press priklju¢ak
Oprema

Brtveni element EPDM, narezni
prsten, razdjelni prsten
Model 2356.1XL

Cep za tlaénu probu

za sliedece komponente ili
namjene: provjera nepropusnosti,
privremeno zatvorene dionice
cjevovoda

mesing

stezna navojna spojnica, prikljuc¢ak
crijeva za punjenje

Oprema

KFE slavina (slavina za punjenje i
praznjenje kotla), navojna spojnica s
preturnom maticom

Model 2269

Brtveni element

EPDM
- prikladno za sljedeée komponente ili namjene:
- EPDM
Model 2269.9
zad unutarnji @

35 32,15

42 38,5

54 51,2

Zastitna kapa

- za sliede¢e komponente ili
namjene: kraj cijevi

- nije prikladno za sljedece
komponente ili namjene: provjeru
nepropusnosti i tlaénu probu

- umjetni materijal

Model 2259.1

Vds d PJ Artikl
15 10 452 858
18 10 452 865
v 22 10 452 872
v 28 5 452 889
v 35 5 452 896
v 42 1 452 902
v 54 1 452 919
VdS = VdS odobrenje
VdS d Rp PJ Artikl
64,0 % 1 578 183
v 76,1 % 1 557 874
v 88,9 Y% 1 557 898
v 108,0 % 1 557 911
VdS = VdS odobrenje
VdS d PJ Artikl
v 76,1 1 557 881
v 88,9 1 557 904
v 108,0 1 557 928
VdS = VdS odobrenje
d PJ Artikl
12 1 290 801
15 1 141 523
18 1 289 423
22 1 140 557
28 1 142 568
35 1 144 111
42 1 144 999
54 1 187 798

3,2
3,7
4,13

15
18
22
28
35
42
54

[SNé )]

PJ

10
10
10
10
10
10
10

Cep za tlaénu probu model 2269

Artikl

754 150
754 167
754174

Artikl

611 149
612 054
612 061
612 078
612 085
612 092
612 108



PRIRUBNICE
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Zastitna kapa

za sljede¢e komponente ili
namijene: kraj cijevi

nije prikladno za sljedec¢e
komponente ili namjene: provjeru
nepropusnosti i tlaénu probu

- umjetni materijal

Model 2259.1XL

Sanpress Inox-Prirubnicki prijelaz DN
sa SC-Contur

- nehrdajudi &elik 20
- prirubnicki prijelaz, press 25

prikljuak 32
Oprema 40

Cuvrsta prirubnica PN 10/16, brtveni 50
element EPDM
Model 2359

Sanpress Inox XL-Prirubnicki prijelaz
sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- prirubnicki prijelaz, press priklju¢ak
Oprema

64,0
76,1
88,9
108,0

d

22
28
35
42
54

n = broj provrta

EN N NE N =

Sanpress Inox sa SC-Contur G1

PJ Artikl
10 612115
10 612122
10 612139
10 612 146
PJ Artikl
1 593 315
1 593 322
1 593 339
1 593 346
1 593 353

Cvrsta prirubnica PN 10/16, brtveni element EPDM, narezni prsten, razdjelni prsten

Model 2359XL

VdS DN d
50 64,0
v 65 76,1
v 80 88,9
v 100 108,0

VdS = VdS odobrenje
n = broj provrta

Sanpress Inox-Montazna garnitura

Womwh 3

- za sljedeée komponente ili namjene: prirubnicki spoj

- plemeniti ¢elik

Oprema

4 Sesterokutna vijka, 8 podloski, 4 matice
Model 2359.7

DN PN M
20/25 10/16 12
32/50 10/16 16

Sanpress Inox XL-Montazna garnitura

60
70

- za sljedeée komponente ili namjene: prirubnicki spoj

- plemeniti Celik

Oprema

8 Sesterokutnih vijaka, 16 podloski, 8 matica
Model 2359.7XL

za DN PN M
65/100 10/16 16
Brtva DN
- od umjetnog materijala AFM 34/2
Model 2259.9 10
15
20
25
32
40
50

70

PN

16
16
16
16
16
16
16

PJ Artikl

1 616 809

1 482 978

1 482 985

1 482 992
PJ Artikl

1 611 262

1 611 279
PJ Artikl

1 583 682
PJ Artikl

1 611 286
1 611 293
10 611 309
10 409 128
10 409 135
10 409 142
10 409 258
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Brtva "
- od umjetnog materijala AFM 34/2 DI A PJ Artikl
Model 2259.9XL 65 16 10 356 293
80 16 10 356 309
100 16 10 356 316
ZIDNE PLOCICE
; o Sanpress Inox-Zidna plocica .
i "'fﬁ-., sa SC-Contur d Rp PJ - Artikl
i - nehrdajudi celik 15 Y2 5 437 244
"k - press priklju¢ak, Rp-navoj 18 Ve 5 437251
| == Oprema 22 Y2 5 437 268
- Brtveni element EPDM, pri¢vrsna 22 % 5 437275
prirubnica 28 1 5 437 282
Model 2325.5

Sapnica za upresSavanje

- za sljede¢e komponente ili namjene: T-komadi sustava Profipress, Sanpress i Sanpress Inox s
odvojkom d15 u razdjelnim vodovima koji su dimenzionirani prema stvarnim potrebama

- bronca ili silicijeva bronca

- utiéni zavrSni komad

- prema Venturijevu nacelu

Uputa

Za izmjenu vode u razgranatim prstenastim vodovima prema mjestima uzimanja (ispustanja) vode s

rijetkim kori$tenjem do duljine 15 m (orijentacijska vrijednost).

Model 2211.5
d PJ  Artikl
22 1 695835
28 1 695842
35 1 696252
42 1 696269
54 1 696276
64 1 696 283"

* = Isporuka samo jos$ iz zaliha na skladistu

Cep za tlaénu probu G PJ  Artikl
- za sliede¢e komponente ili

namjene: provjera nepropusnosti % 10 116 644
- umjetni materijal Y 10 100 766
- G-navoj Y% 10 107 666
- otporno na vruéu vodu
Oprema

Brtva, metalni navojni umetak
Model 1516.113

Cep za t_laénu ?robu G PJ Artikl

- umijetni materijal

- G-navoj % 10 107 796
Oprema Yo 10/100 100 124
Brtva % 10 102 746
Model 1516
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Sanpress Inox sa SC-Contur G1

TEHNIKA SMARTLOOP-INLINER: UNUTARNJI CIRKULACIJSKI VODOVI

Smartloop-Set za prikljucivanje

- za sliede¢e komponente ili namjene: uzlazni vodovi tople vode s unutarnjim cirkulacijskim
vodom, uzlazni vodovi tople vode od 28 mm, cirkulacijski vod d15 mm
- prikladno za sliede¢e komponente ili namjene: Smartloop-cijev model 2007.3

- bronca ili silicijeva bronca

Oprema
Cep, prikljuéni nastavak
Model 2276.1
d1 d2
28 12
35 12
28/35 12

Smartloop-Cijev

- za sliede¢e komponente ili
namjene: unutarnji cirkulacijski
vod

- prikladno za sliede¢e komponente
ili namjene: Smartloop-set za
priklju¢ivanje model 2276.1

Model 2007.3

Smartloop-Vlacna spojnica

- za sliede¢e komponente ili
namjene: ugradnja unutarnjeg
cirkulacijskog voda

prikladno za sljede¢e komponente
ili namjene: Smartloop-cijev
model 2007.3

Model 2276.9

Smartloop-Spojnica

- za sliede¢e komponente ili
namjene: popravak unutarnjeg
cirkulacijskog voda

- prikladno za sljede¢e komponente
ili namjene: Smartloop-cijev
model 2007.3

Model 2276.8

Skare za cijevi

- za sliede¢e komponente ili
namjene: Viega cijev od umjetnog
materijala

Model 2040

Montazna klijesta
Model 1077.2

Rucéni press-alat

- za sliede¢e komponente ili
namijene: sustav sa cijevima od
umjetnog materijala, PB sustav

Model 2782

d3

15
15
15

zad
12

zad
12

zad
12-25

zad
12-16

zad FP
12 12

FP = za Fonterra

S| = za Smartloop

L [m]
75

12

LY N Y

PJ
75

PJ

PJ

PJ

PJ

PJ

Artikl

470 289
470 272
632 229

Artikl
650 032

Artikl
632 236

Artikl
643 188

Artikl
117 047

Artikl
264 604

Artikl
401 436
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KOMPENZATORI

-
S

Celjust za presanje

PT2

za cijevne sustave od umjetnih materijala

- preporuc¢eno za Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, press alat PT3-H/EH, PT3-AH, press alat tip 2 (PT2), Geberit/Mapress press alat
tip PWH 75, tip N 230 Vi tip N Akku, Geberit/Mapress press alat tip EFP Il, ACO 1, ECO 1,
ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 i ECO 202, Ridgid-press alati RP 10-S,
RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- fosfatirani celik

Model 2799.7

FP Sl PJ Artikl
12 12 1 425 302

FP = za Fonterra
Sl = za Smartloop

Celjust za presanje

Picco

za cijevne sustave od umjetnih materijala

- preporuc¢eno za Pressgun Picco 6 Plus, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco, aku-baterijski press
alat Picco, Ridgid RP 210

- fosfatirani celik

Model 2484.7

FP Sl PJ  Artikl
12 12 1 616 915

FP = za Fonterra
S| = za Smartloop

Kompenzator .

sa SC-Contur ¢ PJ  Artikl

- za sliede¢e komponente ili 15 1 690 250
namjene: kompenzacija dilatacija 18 1 690 267
u podrumskom ili uzlaznom vodu, 22 1 690 274
etazni prikljuéni vodovi u tehnici 28 1 690 281
grijanja i sanitarnoj tehnici 35 1 690 298

- press prikljuéci 42 1 690 304

Oprema 54 1 690 311

Brtveni elementi EPDM, press
spojnica od bronce ili silicijeve
bronce, mijeh od plemenitog ¢elika
Model 2251

ZAPORNI VENTILI OD PLEMENITOG CELIKA

132

Easytop Inox-Kosi nasjedni ventil DN d pJ Artikl
(slobodnoprotocni ventil)

sa SC-Contur 15 15 5 757 854
- nehrdajugi &elik 15 18 5) 757 861
- press prikljuéci 20 22 5 757 878
Oprema 25 28 5 757 885
Vretenasti prijenos, gornji dio i 32 35 1 757 892
jedinica pladnja ventila od 40 42 1 757 908
plemenitog &elika, prikaz polozaja 50 54 1 757 915

otvoreno/zatvoreno, ergonomska i
zatvorena rucka s izmjenjivom
oznakom medija zeleno/crveno, éep
za praznjenje G, brtveni elementi
EPDM

Tehnicki podaci

radni tlak maks. 1,6 MPa (PN 16)
maks. radna temperatura 90 °C

s ispitnim znakom DVGW

Model 2337.5



Easytop Inox-KRV kosi nasjedni
ventil

(kombinirani slobodnoprotoéni
ventil sa nepovratnom zaklopkom)
sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- press prikljucci

Oprema

Vretenasti prijenos, gornji dio i
jedinica pladnja ventila od
plemenitog Celika, prikaz polozaja
otvoreno/zatvoreno, ergonomska i
zatvorena rucka s izmjenjivom
oznakom medija zeleno/crveno,
prikljucak za ispitivanje, ep za
praznjenje G¥, brtveni elementi
EPDM

Tehnic¢ki podaci

radni tlak maks. 1,6 MPa (PN 16)
maks. radna temperatura 90 °C

s ispitnim znakom DVGW

Model 2338.5

Easytop Inox-Ventil s nepovrat-
nom zaklopkom

sa SC-Contur

- nehrdajudi celik

- press priklju¢ci

Oprema

Gornji dio i jedinica pladnja ventila
od plemenitog ¢elika, priklju¢ak za
ispitivanje, ¢ep za praznjenje G,
brtveni elementi EPDM

Tehnic¢ki podaci

radni tlak maks. 1,6 MPa (PN 16)
maks. radna temperatura 90 °C

s ispitnim znakom DVGW

Model 2339.4

DN

15
15
20
25
32
40
50

DN

15
15
20
25
32
40
50

15
18
22
28
35
42
54

15
18
22
28
35
42

el S NS N6 N6

el S O N6 &) ]

Artikl

757 922
757 939
757 946
757 953
757 960
757 977
757 984

Artikl

757 991
758 004
758 011
758 028
758 035
758 042
758 059

Sanpress Inox sa SC-Contur G1
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PRIBOR
ALATI
icssipisten N GzB zad PJ  Artikl
- za sliede¢e komponente ili -
namjene: Sanpress Inox XL, 22 64,0 1 578 671
Sanpress Inox G XL, Prestabo XL, 22 76,1 1 562 878
Profipress XL (bakar), Temponox 22 88,9 1 562 885
XL z2 108,0 1 562 892

nije prikladno za sliedec¢e
komponente ili namjene:
Sanpress XL-spojnice (bronca),
Megapress XL

prikladno za sljede¢e komponente
ili namjene: koljenasta Celjust za
preSanje PT2 artikl 472 740

- fosfatirani celik

Model 2497.2XL

GZB = za koljenastu Celjust za presanje
" takoder i za Profipress G XL

Koljenasta celjust za presanje

PT2

za Viega sistemske press prstenove

- preporuéeno za Pressgun 6 Plus, Pressgun 6, Pressgun 6 B, Pressgun 5, Pressgun 4B,
Pressgun 4E, press alat PT3-H/EH, PT3-AH, press alat tip 2 (PT2), Geberit/Mapress press alat
tip PWH 75, tip N 230 Vi tip N Akku, Geberit/Mapress press alat tip EFP Il, ACO 1, ECO 1,
ACO 201, ECO 201, AFP 201, EFP 201, ACO 202 i ECO 202, Ridgid-press alati RP 10-S,
RP 10-B, RP 330C/330B, RP 340

- nije prikladno za sljede¢e komponente ili namjene: Sanpress XL-spojnice (bronca)

- Celik

Uputa

Radovi u zemlji moraju se izvoditi prikladnim aku-baterijskim press alatima !

Model 2296.2
tip PMP MP VS PJ Artikl
Z1 12-35 Yo% 16-32 1 472733
z2 42-108,0 1-2 1 472740

PMP = za press spojnice metalnih sustava
MP = za Megapress
VS = za Viega Smartpress

. Odstranjivac srha . zad PJ  Artikl
' - za sljedeée komponente ili
namijene: unutarnje ili vanjsko 12-54 1 343019
skidanje srhova, cijev od bakra,
cijev od plemenitog ¢elika,
Prestabo cijev
- Celik
Model 2292.2

. - Odstranjiva¢ srha zad PJ Artikl

_— - za sliede¢e komponente ili
‘ namjene: unutarnje ili vanjsko 64,0-108,0 1 556 310
4 skidanje srhova, cijev od bakra,
cijev od plemenitog ¢elika,
Prestabo cijev
- Celik
Model 2292.4XL

Kruzni noz
i - Celik
w Oprema

Svornjak, sigurnosni prsten

Model RRi RRe PJ Artikl
2291.2 v 1 312 497
2291.1 v 1 140 410

RRi = za reza¢ cijevi “Ridgid” (sivi)
RRe = za reza¢ cijevi “Rems” (Zuti)
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PRIBOR
BRTVENI ELEMENTI

o

Matrica za oznacavanje

- za sliede¢e komponente ili
namjene: oznac¢avanje dubine
umetanja metalnih cijevi

Model 2494

Marker

- za sliede¢e komponente ili
namjene: Viega sustavi press
spojnica

Model 2490.1

Brtveni element

zad
12-54

PJ
1

PJ

=

Artikl
625 085

Artikl
606 121

- za sliede¢e komponente ili namjene: instalacija pitke vode, instalacija grijanja

unutarnji @

15,1
16
18,2
22,2
28,3
35,4
42,4

EPDM
- EPDM
- temperaturno postojano do 105 °C
Model 2289
Vds zad
15
16
18
v 22
v 28
v 35
v 42
v 54

VdS = VdS odobrenje

Brtveni element
EPDM

- za sljedeée komponente ili namjene: Sanpress Inox XL, Profipress XL,
XL, instalacija pitke vode, instalacija grijanja

- EPDM

54,4

- temperaturno postojano do 110 °C

Model 2389XL

vds zad
v 64,0
v 76,1
v 88,9
v 108,0

VdS = VdS odobrenje

unutarnji @
66,25
77,85
90,7
110,4

2,6
2,6
2,6
3,1

3,1

3,25
4,13
4,13

aoao n

PJ

10
10
10
10
10
10
10
10

SN RN JE Y

Artikl

183 400
448 387
281 595
183 523
184 452
181 208
184 940
191 153

Prestabo XL, Temponox

Artikl

594 312
583 705
583 712
583 699

Sanpress Inox sa SC-Contur G1

135



O Brtveni element
FKM

- za sliede¢e komponente ili namjene: podrucja primjene kod visokih temperatura, kao npr.:
vrelovodi toplana do 140 °C i 1,6 MPa, niskotla¢ne parne instalacije < 120 °C i < 0,1 MPa,
solarne instalacije / vakuumske cijevi

- FKM

Uputa

Sustav Prestabo nije prikladan za niskotlac¢ne parne instalacije!

Za upotrebu u drugim podrucjima primjene potrebno je konzultirati se s nasim tehni¢kim

savjetnikom!
Model 2286
vdS zad unutarnji @ s PJ Artikl

15 15,1 2,6 5 459 390

18 18,2 2,6 5 459 406

v 22 22,2 3,1 5 459 413

v 28 28,3 3,1 5 459 420

v 35 35,4 3,25 5 459 437

v 42 42,4 4,13 5 459 444

v 54 54,4 4,13 1 459 451

VdS = VdS odobrenje

@ Brtveni element
FKM

- za sljede¢e komponente ili namjene: podrucja primjene kod visokih temperatura, kao npr.:
vrelovodi toplana do 140 °C i 1,6 MPa, niskotlacne parne instalacije < 120 °C i < 0,1 MPa,
solarne instalacije / vakuumske cijevi

- FKM

Uputa

Sustav Prestabo nije prikladan za niskotlacne parne instalacije!

Za upotrebu u drugim podrucjima primjene potrebno je konzultirati se s nasim tehni¢kim

savjetnikom!

Model 2386XL

vds zad unutarnji @ s PJ Artikl
v 64,0 66,25 5 1 614 461
v 76,1 77,85 5 1 614 485
v 88,9 90,7 5 1 614 478
v 108,0 110,4 5 1 614 492

VdS = VdS odobrenje
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